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FMEAاسلایدھای نمونه از جزوه 
مدرس 
مھندس آرش حق شنو

کارگاه آموزشی آنالیز حالات شکست

FMEA

Failure Mode and Effects Analysis

”بهره وران نگهداري و تعمیرات گیلان“ شرکت 

مهندس آرش حق شنو

1390 -ویژه آموزش مجازي 
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:تحصیلات و تجارب 

سال سابقه کاري 13لیسانس برق و الکترونیک با 

GBPMمدیر آموزش شرکت 

IRCAسرممیز مدیریت کیفیت داراي گواهینامه 

:سوابق 

) 1387تیرماه (   TPMعضوکمیته مهندسی اولین همایش 

عضو کمیته صنعت و مهمان ویژه چهارمین کنفرانس بازآموزي مدیران فنی با همکاري دانشگاه 

) 1387شهریور ( تورنتو کانادا 

1388–دبیر کمیته صنعت اولین همایش الگوبرداري از نت 

RCM-TPM-CMMS (–1389( دبیر اجرایی نخستین کنفرانس نت یکپارچه 

TQM  (1390( دبیر اجرایی نخستین کنفرانس مدیریت کیفیت فراگیر 

:مشاور و مدرس  و ممیز نگهداري و تعمیرات  و راهنماي تهیه نرم افزار در شرکتهاي 

سیمان شاهرود ، زمزم ، سبحان انکولوژي ، پتروشیمی فناوران ، تراکتورسازي تبریز ، شیر پگاه 

...، شرکت دخانیات ایران  و ) ایستک ( گرگان ، سیمان زنجان ، اداره راه اصفهان ، آرپانوش 

آرش حق شنو

Arash_Haghsheno@yahoo.com

:  سایت 

WWW.GBPM.IR

:ایمیل 

ARASH_HAGHSHENO

@YAHOO.COM

:تلفن ھمراه 

٠٩١١١٣٩٣٧۵١

فهرست مطالب

 معرفي و تشریح انواعFMEA

 آنالیز و تحلیل خرابی با استفاده ازFMEA

  تحلیل حالات خرابي بالقوه در فرآیندPFMEA 

  تحلیل حالات خرابي بالقوه در فرآیندMFMEA 

 اقدام اصلاحی جھت ریسک ھای بالاانجام

تحلیل ریسک ھای شناسایی شده

مطالعھ موردی
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کلیات

•FMEA  که براي ) پیشگیري قبل از وقوع(تکنیکی تحلیلی و متکی بر قانون

.شناسایی عوامل بالقوه شکست بکار میرود

، از طریق نهایت رضایت مشتريودر بالا بردن ضریب امنیت توجه این تکنیک بر •

پیشگیري از وقوع خرابی است

•FMEA  براي پیش بینی مشکلات و نقص کمترین ریسکابزاري است که با ،

در سازمان به کار میرود  خدماتو توسعه فرایندها و یا  طراحیها در مراحل 

FMEAکاربرد 

سیستمی جدید ، محصولی جدید و یا فرآیندي جدید طراحیدر زمان •

مونتاژ/طرح هاي موجود و یا فرآیند تولید ارتقاءهنگام •

خدمات/ و محیط جهت ارائه محصول تغییر شرایط •

مستمر بهبودبرنامه هاي •

عوامل شکست جهت کاهش یا حذف آنهاشناسایی و اولویت بندي •

ارزیابی جنبه هاي زیست محیطی و پیامدهاي خطر•



١۴٣٢/١١/٠٣

۴

FMEAانواع 

•: System- FMEA سیستم ها و زیر سیستم ها از ابتدایی ترین مرحله طراحی

•Design- FMEA  : در طرح هاي جاري تغییراتو یا اعمال  جدیدطراحی قطعات

•Process- FMEA  : تولید یا مونتاژ فرآیندهاي توسعهطراحی و یا

•Service- FMEA  : خدماتها و ارائه  فعالیت توسعهطراحی و یا

•Machinery-FMEA : ماشین آلات و ابزار طراحی )DFMEA (

ایجاد طوفان ذهنی براي تعیین الگوي شکست بالقوه: گام دوم 

بالقوه شکست الگوی تعیین برای ذھنی طوفان ایجاد•

 یا و فرآیند از درستی شناخت ، گروه افراد ھمھ آنکھ از پس •

 در ذھنی طوفان جلسھ یک توانند می آنگاه کردند پیدا محصول

 را محصول کیفیت یا و صنعتی فرآیند بالقوه ای شکست الگوی مورد

  . کنند برگزار ، کند می تھدید
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System Design Process
Components
Subsystems

Main Systems

Components
Subsystems

Main Systems

Manpower
Machine
Method
Material

Measurement
Environment

Machines

Tools, 
Work Stations, 

Production Lines,
Operator Training, 

Processes, 
Gauges

Focus:
Minimize failure 

effects on the
System

Objectives/Goal:
Maximize System
Quality, reliability,

Cost and 
maintenance

Focus:
Minimize failure 

effects on the
Design

Objectives/Goal:
Maximize Design
Quality, reliability,

Cost and 
maintenance

Focus:
Minimize failure 

effects on the
Processes

Objectives/Goal:
Maximize 

Total Process
Quality, reliability,

Cost and 
maintenance

طراحی محصول
    DFMEAمشخصات کلیدی محصول ،

تعریف فرآیند
 ,(PFD)فلودیاگرام محصول

آنالیز حالت شکست
PFMEA

استراتژِی کنترل
Control Plan, Error proofing

نیازھای مشتریان

ساختار عملیات و کنترل فرآیند

جریان اطلاعات

SOR, Vehicle Tech Specs, 
System Technical Specs

مشخصات فرآیند و محصول

تولید
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جدول شدت اثر
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تجزیه و تحلیل علل خرابی در یک الکترو پمپ
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یک و کاربرد در تحلیل خرابینمودار درختی 


